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@ Schuhwerk mit einem einen Schaftteil uberdeckenden Futterlaminatteil und Verfahren zu dessen Herstellung 



® Bei Schuhwerk, dessen Schaft (13) aus miteinander 
vernahten Schafttellen aufgebaut ist, die aus einem 
Schafttaminat (37) mit einer Schaftlaminat-Obermaterial- 
schicht (41), einer Schaftlaminat-Futtermaterialschicht 
(43) und einer dazwischen befind lichen wasserdichten, 
vorzugsweise wasserdampfdurchlassigen Schaftlaminat- 
Funktionsschicht (39) bestehen, wird ein Schaftteil, der 
beispielsweise infolge der das Schaftlaminat (37) perfo- 
rierenden Nahte (27, 29) wasserundicht geworden ist, 
mittels eines eine wasserdichte, vorzugsweise wasser- 
dampfdurchiassige Futterlaminatteil-Funktionsschicht 
(53) und eine Futterlaminatteil-Futtermaterialschicht (57) 
aufweisenden Futterlaminatteils (51) abgedichtet. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriftt Schuhwerk mit einem ein 
oberes Schaftende und ein unteres Schaftende aufweisenden 
Schafu der mit einem Schaftlaminat mit einer Obermaterial- 5 
schicht, einer Futterschicht und einer dazwischen befindli- 
chen wasserdichten, vorzugsweise auch wasserdampfdurch- 
lassigen Funktionsschicht aufgebaut ist. 
[0002] Schuhwerk, das mittels einer wasserdichten, was- 
serdampfdurchlassigen Funktionsschicht wasserdicht ge- 10 
macht worden ist, bei Aufrechterhaltung von Atmungsakti- 
vitat, erfreut sich immer groBerer Beliebtheit und findet im- 
mer*weitere Verbreitung, und zwar fiir eine zunehmende 
Anzahl unterschiedlicher Schuhwerktypen. Dabei wird fiir 
den Schaft wasserdampfdurchlassiges Obermaterial ver- 15 
wendet, das aber regelmaBig auch wasserdurchlassig ist. 
Durch dessen innenseitige Auskleidung mit einer wasser- 
dichten, wasscrdampfdurchlassigcn Funktionsschicht wird 
der Schaft wasserdicht gemacht, unter Aufrechterhaltung 
der Wasserdampfdurchlassigkeit und damit der Atmungsfa- 20 
higkeit des Schaftes. 

[0003] Beispiele derartigen Schuhwerks zeigen die 
DE 295 18 124 Ul und die WO 98/29000 Al. 
[0004] Bei dem Schuhwerk gernjft DE 295 18 124 Ul ist 
ein Schaft mil einer Obennalerialschichl und einem Fuller- 25 
laminat mit einer Funktionsschicht oben genannter Art auf- 
gebaut und an seinem sohlenseitigen Ende mittels einer 
Nahnaht mit einer Brandsohle verbunden. An die Brand- 
sohle und das untere Schaftende ist eine Laufsohle ange- 
spritzt. Die Nahnaht ist von Laufsohlenmaterial abgedeckt 30 
und wird beim Anspritzen der Laufsohle von dem dann flus- 
sigen Laufsohlenmaterial abgedichtet. 
[0005] Das Schuhwerk gemaB WO 98/29000 A 1 besitzt 
einen Schaft mit einer Obermaterialschicht und einem Fut- 
ter, das eine Funktionsschicht oben genannter Art enthalt. 35 
Das Fuller ist aus Futterteilen zusammengenaht. Die hierfur 
verwendeten Nahnahte sind auf der von der Obermaterial- 
schicht abliegenden Seite des Fu tiers mittels eines Abdich- 
tungsbandes wasserdicht abgedichtet 

[0006] In jungerer Zeit sind in den Kreis der Schuhwerk- 40 
typen, die mit einer derartigen Funktionsschicht ausgeriistet 
werden, auch leichte Sommerschuhe mit einbezogen wor- 
den, die nach Art von Segelschuhen mit einem textilen 
Obermaterial aufgebaut sind, das Teil eines Laminates ist, 
welches ein derartiges Obermaterial, auf dessen Innenseite 45 
eine Funktionsschicht und auf deren Innenseite eine Fulter- 
schicht aufweist. Die einzelnen Zuschnittteile, welche zur 
Hersiellung eines Schaftes benotigt werden, werden aus in 
Bahnform vorliegendem Laminat dieser Art ausgeschnitten 
und zu einem Schaft zusammengenaht. An den Stellen der 50 
Nahte wird die Funktionsschicht des Laminates perforiert, 
so daB an den Nahtstellen die Wasserdichtigkeit verloren- 
geht. Um die Wasserdichtigkeit auch an den Nahtstellen zu 
erhalten, werden die Nahte auf der zum Schaftinneren wei- 
senden Futterseite des Laminates mit Nahtabdichtungsband 55 
abgedichtet, welches Uber den Nahten auf das Laminat ge- 
klebt oder geschweiBt wird. 

[0007] Da Schuhwerk ublicherweise insbesondere im 
HinterfuBbereich eine relativ groBe Anzahl von Nahten auf- 
weist, bei denen es sich teils um Funktionsnahte, teils um 60 
Ziemahte handelt, ist eine entsprechend groBe Anzahl von 
Nahten mit Nahtabdichtungsband abzudichten. Dies ist ei- 
nerseits arbeits- und koslenintensiv und fuhrt andererseits zu 
einem asthetisch nicht zufriedensteilenden Erscheinungs- 
bild der Schuhwcrkinncnscitc, insbesondere in dessen Hin- 65 
terfuBbereich. 

[0008] Schuhwerk, auch leichtes Sommerschuhwerk. 
wird aus Formstabilitatsgrunden ublicherweise im Hinter- 
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fuBbereich mit einer Versteirungskappe versehen, die sich 
auf der Innenseite des Obermaterials befindet. Bei Schuh- 
werk, bei welchem der Schaft mit Obermaterial und davon 
separatem Futtennaterial ausgehaut wird, kann eine solche 
Versteirungskappe zwischen Obermaterial und Futtennate- 
rial eingesetzt werden, bevor der Schaft mittels eines Soh- 
lenaufbaus geschlossen wird. Bei Schuhwerk, bei welchem 
fur den Schaft Zuschnitte aus einem Laminat verwendet 
werden, bei welchem das Obermaterial und das Fuuermate- 
rial bereits miteinander verbunden sind, ist es nicht moglich, 
die Versteifungskappe zwischen Obermaterial und Futter- 
material einzubringen. In diesem Fall muBte die Verstei- 
rungskappe entweder weggelassen oder an der Innenseite 
des Laminates, also auf der Futterseite des Laminates, ang* - 
ordnet werden. Dies ware aus funkuonellen und aus astheti- 
schen Griinden nachteilig. 

[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, Schuh- 
werk vcrfugbar zu machen, bei welchem der Schaft aus Zu- 
schnittteilen eines Laminates zusammengesetzt wird, bei 
welchem einerseits trotz einer groBeren Anzahl von Nahten 
die Nahtabdichtung nur an wenigen Stellen des Schuhwerks 
erforderlich ist und andererseits die Mdglichkeit eroffnet 
wird, auch bei derartigem Schuhwerk problemlos eine Ver- 
steifungskappe in "vei-sleckler" Anordnung unterzubringen. 
[0010] Diese Aufgabe wird gelosl mil einem erfindungs- 
gemaBen Schuhwerk der in Anspruch 1 angegebenen Art, 
das sich mit einem Verfahren der in Anspruch 14 angegebe- 
nen Art herstellen laBt. Ausfuhrungsformen derartigen 
Schuhwerks und eines derartigen Verfahrens sind in den ab- 
hangigen Anspruchen angegeben. 

[0011] Die Erfindung schafft Schuhwerk mit einem ein 
oberes Schaftende und ein unteres Schaftende aufweisenden 
Schaft, der nut einem Schaftlaminat mit einer Schaftlami- 
nat-Obermaterialschicht, einer Schaftlaminat-Futtermateri- 
alschicht und einer dazwischen befindlichen wasserdichten, 
vorzugsweise wasserdampfdurchlassigen Schaftlaminat- 
Funktionsschicht aufgebaut ist und einen mindestens teil- 
weise wasserundichten Schaftteil aufweist, der mittels eines 
diesen Schaftteil uberdeckenden Futterlaminatteils abge- 
dichtet ist, das eine innen liegende Futterlaminatteil-Futter- 
materialschicht und auf deren AuBenseile eine wasserdichte, 
vorzugsweise wasserdampfdurchlassige Futterlaminatteil- 
Funkdonsschicht aufweist, wobei mindestens Seitenrandbe- 
reiche des Futterlaminatteils, die sich zwischen dem oberen 
Schaftende und dem unteren Schaftende befinden, wasser- 
dicht mit dem Schaftlaminat verbunden sind. 
[0012] Bei Ausfuhrungsformen der Erfindung wird die 
wasserdichte Verbindung durch wasserdichtes Verschwei- 
Ben, durch wasserdichtes Verkleben oder mittels eines was- 
serdicht abdichtenden Nahtabdichtungsbandes bewirkt. 
[0013] Vorzugsweise ist das Futterlaminatteil auf der In- 
nenseite des damit abgedichteten Schaftteils angeordnet. Es 
ist aber auch moglich, das Futterlaminatteil auf der AuBen- 
seite des damit abzudichtenden Schaftteils anzuordnen. 
[0014] Bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist das 
Futterlaminatteil bis auf eine Randfixierung lose in dem 
Schaftteil angeordnet. Bei einer anderen Ausfuhrungsfonn 
der Erfindung ist das Futterlaminatteil flachig, vorzugsweise 
ganzflachig, mit dem Schaftteil verklebt. Um bei der letzte- 
ren Ausfuhrungsform dann, wenn das Futterlaminatteil mit 
einer wasserdampfdurchlassigen Funktionsschicht aufge- 
baut ist, Atmungsaktivitat des Schuhs auch im Bereich des 
Futterlaminatteils aufrecht zu erhalten, erfolgt die flachige 
Verklebung entweder mit einem wasserdampfdurchlassigen 
Klcbstoff oder mit cincm nicht wasscrdampfdurchlassigcn 
Klebstoff, der aber diskonlinuierlich aufgetragen ist. z. B. in 
Form eines Punkte- oder Streifenmusters mit Klebstoffluk- 
ken dazwischen. 
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[0015] Dadurch, daB erfindungsgemaB ein wasserundich- 
ter Schaftteil init einem eine Futterlaminatteil-Futtermateri- 
alschicht und eine wasserdichte Futterlaminatteil-Funkti- 
onsschicht aufweisenden Furterlaminatteil iiberdeckt wird, 
wobei lediglich Randbereiche des Futterlaminatteils mit 
dem Schaftteil wasserdichl. verbunden werden, ist es nicht 
mehr erforderiich, alle Nahte des Schaftes, die von dem Fut- 
terlaminatteil iiberdeckt sind, je einzeln abzudichten. 
[0016] Wird die Abdichtung zwischen Schaftteil und Fut- 
terlaminatteil mittels Nahtabdichtungsbandes bewirkt, 
braucht Nahtabdichtungsband nur noch auf die Randberei- 
che des Futterlaminatteils aufgebracht zu werden, es ist je- 
doch*hicht mehr erforderiich, alle Nahte des Schaftes, die 
von dem Futterlaminatteil iiberdeckt sind, je einzeln mit 
Nahtabdichtungsband abzudichten. 

[0017] Da Schuhwerk insbesondere im Hinterschaftteil 
retativ viele Nahte aufweist, kommt eine iiberdeckende An- 
ordnung cincs Futterlaminatteils insbesondere im Hinter- 
schaftteil solchen Schuhwerks in Frage. Damit wird auch 
auf problemlose Weise die Moglichkeit eroffnet, eine Ver- 
steifungskappe im Hinterschuhbereich versteckt anzuord- 
nen, namlich zwischen dem den Hinterschaftteil bildenden 
Schaftlaminat und dem dort innenseitig angeordneten Fut- 
terlaminatteil. 

[0018] Bei einer Ausf iihrungsform der Erfindung, bei wel- 
cher das Futterlaminatteil bis auf eine Randfixierung lose 
am abzudichtenden Schaftteil angeordnet ist, wird die Ver- 
steifungskappe vorzugs weise mit dem Schaftteil und/oder 
dem Futterlaminatteil verklebt. Bei einer Ausfuhrungsform, 
bei welcher das Futterlaminatteil mit dem abzudichtenden 
Schaftteil mindestens teilweise flachig verklebt wird, erfoigt 
die Fixierung der Versteifungskappe vorzugs weise auf min- 
destens einer Seite der Versteifungskappe mittels des zur fla- 
chigen Verklebung von Schaftteil und Futterlaminatteil ein- 
gesetzten Klebstoffs. 

[0019] Bei dem mindestens teilweise wasserundichten 
Schaftteil, der mittels eines Futterlaminatteils abgedichtet 
wird, kann es sich beispiels weise um einen Schaftteil han- 
deln, der durch Schaftnahte wasserundicht geworden ist, 
oder um einen Schaftteil, der keine wasserdichte Funktions- 
schicht aufweist und daher insgesamt wasserundicht ist. In 
beiden Fallen wird die Wasserdichtigkeit durch das wasser- 
dichte Futterlaminatteil hergestellt. 

[0020] Aufgrund der Sicherstellung der Wasserdichtigkeit 
durch das Futterlaminatteil kann der von dem Futterlaminat- 
teil iiberdeckte Schaftteil ohne Verwendung einer Funkti- 
onsschicht aufgebaut werden, was zur Einsparung von 
Funktionsschichtmaterial und entsprechender Kostenein- 
sparung fuhrt. In diesem Fall wird der vom Futterlaminatteil 
iiberdeckte Schaftteil lediglich mit. (wasserundichtem) 
Obermaterial aufgebaut, werden die in diesem Schaftteil er- 
forderlichen Funktions- und Ziernahte also nur am Oberma- 
terial angeordnet. Eine Funktionsschicht ist dabei nur in 
dem diesen Schaftteil iiberdeckenden Futterlaminatteil an- 
geordnet. 

[0021] Bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung werden 
die Seitenrandbereiche mit dem Schaftlaminat nicht vernaht 
sondern erfoigt die Befestigung der Seitenrandbereiche an 
dem Schaftlaminat ausschliefilich durch wasserdichtes Ver- 
binden, insbesondere wasserdichtes Verkleben, wasserdich- 
tes VerschweiBens oder mittels Nahtabdichtungsbandes. Bei 
einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Sei- 
tenrandbereiche des Futterlaminatteils mit dem Schaftlami- 
nat vernaht, unter anschlieBender Abdichtung dieser Nahte 
durch wasserdichtes Vcrbindcn, insbesondere durch wasser- 
dichtes Verkleben, durch wasserdichtes VerschweiBen oder 
mittels Nahtabdichtungsbandes. Bei einer weiteren Ausfuh- 
rungsform der Erfindung, bei welcher eine flachige Verkle- 



bung des Futterlaminatteils mit dem Schaft statt findet, dient 
das wasserdichte Verbinden, insbesondere das wasserdichte 
Verkleben, das wasserdichte VerschweiBen oder das Auf- 
bringen von Nahtabdichtungsband an den Seitenrandrand- 

5 bereichen des Futterlaminatteils lediglich zur Abdichtung. 
[0022] Bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung, bei wel- 
cher ein wasserundichter Hinterschaftschuhteil abzudichten 
ist, ist ein einen Blatt- und Zungenbereich des Schuhwerks 
bildender Schaftlaminatteil mittels einer Blattnaht mit ei- 

10 nem Vorderschaftteil des Schaftlaminates vernaht, ist das 
den Hinterschaftteil iiberdeckende Futterlaminatteil sich bis 
zur Blattnaht erstreckend ausgebildet und sind die Blattnaht 
und die Seitenrandbereiche des Futterlaminatteils mittels 
sich im wesentlichen aneinander fortsetzender, grob der 

15 Form eines U folgender Klebenahte, SchweiBnahte oder 
Nahtabdichtungsbandstucke abgedichtet. Bei entsprechen- 
der Formgebung des Futterlaminatteils konnen in diesem 
Fall die Blattnaht und die Seitenrandbereiche des Futterla- 
minatteils mittels einer durchgehenden Klebenaht oder 

20 SchweiBnaht oder mittels eines durchgehenden Nahtabdich- 
tungsbands tucks abgedichtet werden. Dies fuhrt zu beson- 
ders geringem Arbeitsaufwand und gegebenenfalls Materi- 
alaufwand hinsichtlich Nahtabdichtungsbandmaterial. 
[0023] Bei einem erfindungsgemaBen Verf ahren zum Her- 

25 stellen erfindungsgemaBen Schuhwerks wird zunachst ein 
ein oberes Schaftende und ein unteres Schaftende aufwei- 
sender Schaft mindestens teilweise aus einem Schaftlaminat 
mit einer Schaftlaminat-Obermaterialschicht, einer Schaft- 
laminat-Futtermaterialschicht und einer dazwischen befind- 

30 lichen wasserdichten, vorzugs weise wasserdampfdurchlas- 
sigen Schaftlaminat-Funktionsschicht hergestellt. Ein von 
Haus aus wasserundichter oder durch Nahte undicht gewor- 
dener Schaftteil wird mit einem diesen iiberdeckenden Fut- 
terlaminatteil abgedichtet, das eine innenliegende Futterla- 

35 minatteil-Futtermaterialschicht und auf deren AuBenseite 
eine wasserdichte, vorzugsweise wasserdampfdurchlassige 
Futterlaminatteil-Funktionsschicht aufweist und vorzugs- 
weise in dem Schaftteil angeordnet wird. Dabei werden 
mindestens Seitenrandbereiche des Futterlaminatteils, die 

40 sich in dem Bereich zwischen dem oberen Schaftende und 
dem unteren Schaftende befinden, mittels wasserdichter 
Verbindung, insbesondere mittels wasserdichter Verkle- 
bung, wasserdichter VerschweiBung oder mittels wasser- 
dichten Nahtabdichtungsbandes wasserdicht mit dem 

45 Schaftlaminat verbunden 

[0024] Die Erfindung eignet sich fur alle Macharten fur 
Schuhwerk, insbesondere fur Schuhwerk, bei welchem der 
sohlenseitige Schaftendbereich mittels Zwickklebung mit 
einer Brandsohle verbunden ist, fur Schuhwerk, bei wel- 

50 chem der sohlenseitige Schaftendbereich mittels einer Nah- 
naht, beispiels weise einer Strobelnaht, mit einer Brandsohle 
verbunden ist, und fur Schuhwerk, das mindestens iiber ei- 
nen Bereich seiner Langserstreckung brandsohlenlos ist und 
bei welchem der sohlenseitige Schaftendbereich im brand- 

55 sohlenlosen Bereich mittels einer Zurrschnur zusarnmenge- 
zurrt wird (ublicherweise als "String-Lasting" bezeichnet). 
[0025] Wenn fiir den Schaft ein Obermaterial und eine 
Funktionsschicht verwendet werden, die nicht Teil eines 
beide umfassenden Laminals sind sondern zu separaten La- 

60 gen gehoren, kann bei alien genannten Macharten der soh- 
lenseitige Endbereich des Obermaterials gegentiber dem 
sohlenseitigen Endbereich der Funktionsschicht verkiirzt 
ausgebildet sein. Bei Ausfiihrungsformen der Erfindung 
kann das sohlenseitige Obermaterialende uber ein Netzband 

65 oder ein andcrcs Vcrbindungsmatcrial mit der Brandsohle 
bzw. einer Zurrschnurhalterung verbunden sein. Altemativ 
kann der gegeniiber dem sohlenseitigen Obermaterialende 
gebildete Uberstand des sohlenseitigen Funktionsschichten- 



DE 100 58 094 C 1 



des auch von Obermaterial bzw. einem an das Obermateriai 
angesetzten Verbindungsmaterial unbedeckt bleiben. In al- 
ien diesen Fallen ist der sohlenseitige Endbereich des Fut- 
terlaminatteils in den jeweiligen Verbindungsmechanismus 
zwischen sohlenseitigem Schaftendbereich und Brandsohle 
bzw. Zurrschnurhalterung mit einbezogen, bei spiels weise 
durch Verkleben oder Vernahen mit der Brandsohle bzw. mit 
der Zurrschnurhalterung. 

[0026] Die Erfindung wird nun anhand einer AusfUh- 
rungsform naher erlautert. In den Zeichnungen zeigen: 
[0027] Fig, 1 eine Seitenansicht eines fertigen Schuhs er- 
findungsgemaBer Art; 

[0028] Fig. 2 bis 4 verschiedene Herstellungsstadien des 
noch sohlenlosen Schaftes des in Fig. 1 gezeigten Schuhs, 
und zwar: 

[0029] Fig. 2 den Schaft, nachdem er aus einzelnen 
Schaftteilen zusammengenaht worden ist; 
[0030] Fig. 3 den Schaft, nachdem auf der Inncnscitc von 
dessen Hinterschuhschaftteil ein Futterlaminatteil angeord- 
net worden ist; 

[0031] Fig. 4 den mit einem Futterlaminatteil versehenen 
Schaft nach dem Aufbringen eines Nahtabdichtungsbandes; 
[0032] Fig. 5 eine Versteifungskappe fur den Hinter- 
schaftteil; 

[0033] Fig. 6 bis 12 je Materialien in schemalisierter, 
nicht maBstabsgerechter Querschnittdarstellung, und zwar 
[0034] Fig. 6 ein Schaftlaminat; 

[0035] Fig. 7 zwei miteinander vernahte Schaftlaminat- 
teile; 

[0036] Fig. 8 die beiden vernahten Schaftlaminatteile und 
ein auf deren Innenseite angeordnetes Futterlaminatteil; 
[0037] Fig. 9 den in Fig. 8 gezeigten Aufbau, jedoch unter 
Zwischenfugung einer Versteifungskappe zwischen die bei- 
den vernahten Schaftlaminatteile und den Futterlaminatteil; 
[0038] Fig. 10 eine gegeniiber Fig. 8 abgewandelte Aus- 
fuhrungsform, bei welcher die Schaftteile lediglich aus 
Obermaterial bestehen; 

[0039] Fig. 11 eine Ausfuhrungsform eines einstuckigen 
Schaftteils, das lediglich mit Obermaterial aufgebaut und in- 
nenseitig mit einem Futterlaminatteil abgedichtet ist; und 
[0040] Fig. 12 die in Fig. 11 gezeigte Ausfuhrungsform 
unter Zwischenfugung einer Versteifungskappe zwischen 
Obermaterial und Futtertaminatteil. 

[0041] In den Figuren ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
erfindungsgemaBen Schuhs gezeigt, bei welchem ein Ober- 
material, Funktionsschichtmaterial und Futtermaterial auf- 
weisendes Schaftlaminat und zur Abdichtung Nahtabdich- 
tungsband verwendet werden und bei welchem ein Schaft 
und eine Brandsohle mittels Zwickklebung aneinander befe- 
stigt sind. 

[0042] Es sind jedoch auch andere, nicht dargestellte 
Schuhwerkaufbauten geeignet, insbesondere die bereits er- 
wahnten Aufbauten, bei denen das Obermaterial und die 
Funktionsschicht nicht zu einem gemeinsamen Laminat ver- 
bunden sind und/oder die Sohlenkonstruktionen aufweisen, 
bei denen der Schaft mit einer Brandsohle vernaht oder mit- 
tels einer Zurrsehnur zusammengehalten wird, und zwar mit 
oder ohne Uberstand des sohlenseitigen Funktionsschich- 
tendbereichs iiber den sohlenseitigen Obermaterialendbe- 
reich sowie mit oder ohne Netzband oder ein anderes Ver- 
bindungsmaterial am sohlenseitigen Obermaterialendbe- 
reich. Und zur Abdichtung sind anstelle von Nahtabdich- 
tungsband auch wasserdichte SchweiBnahte oder wasser- 
dichte Klebenahte geeignet. 

[0043] Ein in Fig. 1 dargcstclltcr Schuh 11 umfaBt cincn 
Schaft 13 und eine am sohlenseitigen Ende des Schaftes 13 
angeordnete, bei spiels weise angeklebte, Laufsohle 15. Der 
Schaft 13 ist aus mehreren Schaftteilen zusammengesetzt, 



die mittels Nahten aneinander befestigt sind. Hierzu geho- 
ren ein an die Laufsohle 15 angrenzender unterer Schaftteil 
17, ein an eine Einschlupfoffnung 19 des Schuhs 11 angren- 
zender oberer Schaftteil 21, ein Blatt 24 und eine in Fig. 1 
5 nicht sichtbare, mil dem Blatt 24 verbundene Zunge 45 (Fig. 
2). Der unterc Schaftteil 17 weist einen Vorderschaftteil 23 
und einen Hinterschaftteil 25 auf, die an beiden Schaftlangs- 
seiten mit je einer Seitennaht 27 zu dem unteren Schaftteil 
17 vernaht sind. Der obere Schaftteil 21, der untere Schaft- 

10 teil 17 und das Blatt 24 sind mittels einer um den gesamten 
Schaft umlaufenden Langsnaht 29 miteinander verbunden. 
Der um das Blatt 24 umlaufende Teil der Langsnaht 29 wird 
nachfolgend auch als Blattnaht 30 bezeichnet In einem vor- 
deren Bereich des oberen Schaftteils 21 sind Schnursenkelo- 

15 sen 31 angeordneL Dieser vordere Bereich des oberen 
Schaftteils 21 weist auBerdem eine Reihe von Vordernahten 
33 und eine Verbindungsnaht 60 auf. Unterhalb der Ein- 
schlupfoffnung 19 befindet sich cine der Kontur der Ein- 
schlupfofTnung 19 folgende Umlaufnaht 35. 

20 [0044] Mindestens ein Teil der Stucke, aus welchen der 
Schaft 13 zusammengesetzt ist, ist mit einem Schaftlaminat 
37 aufgebaut, wie es in Fig. 6 in schematisierter Form im 
Querschnitt dargestellt ist. Das Schaftlaminat 37 weist eine 
Schafdaminat-Funktionsschicht 39 auf, auf deren AuBen- 

25 seile sich eine Schicht aus Schaftlanunal-Obeniialerial 41 
und auf deren Innenseite sich eine Schicht aus einem Schaft- 
laminat-Futtermaterial 43 befinden. Dabei entsprechen die 
Begriffe AuBenseite und Innenseite der AuBenseite bzw. In- 
nenseite des Schuhs 11, fur welchen das Schaftlaminat 37 

30 verwendet wird. 

[0045] Das Schaftlaminat-Obermaterial 41 und die 
Schaftlaminat-Futtermaterialschicht 43 sind je wasser- und 
wasserdainpfdurchlassig. Die Schaftlaminat-Funkuons- 
schicht 39 ist wasserdicht und vorzugsweise auch wasser- 

35 dampfdurchlassig. Von der AuBenseite her auf das Schaftla- 
minat 37 auftreffendes Wasser kann somit nicht zur Schaft- 
laminat-Futtermaterialschicht 43 und damit nicht zur Schu- 
hinnenseite gelangen. Bei Wasserdampfdurchlassigkeit der 
Schaftlaminat-Funktionsschicht 39 kann Wasserdampf, der 

40 in Folge Schwitzens an der FuBoberflache entsteht, jedoch 
die Schaftlaminat-Funkdonsschicht 39 durchdringen und 
iiber das Schaftlaminat-Obermaterial 41 zur SchuhauBen- 
seite abgegeben werden. 

[0046] Der Begriff wasserdicht bedeutet, dass das zu un- 
45 tersuchende Material einen Wassereintritlsdruck von mehr 
als 0,13 bar aushalten kann. Vorzugsweise kann das Mate- 
rial einem Wasserdruck von mehr als 1 bar standhalten. Die 
Messung erfolgt, indem eine Probe des zu untersuchenden 
Materials mit einer Flache von 100 cm 2 einem ansteigenden 
50 Wasser druck ausgesetzt wird. Zu diesem Zweck wird de- 
stilliertes Wasser mit einer Temperatur von 20 ± 2°C ver- 
wendet Der Anstieg des Wasserdruckes betragt 60 ± 
3 cmH20/min. Der Wassereintrittsdruck der Probe ent- 
spricht dem Druck, bei welchem Wasser auf der gegenuber- 
55 liegenden Seite der Probe auftritt. Die genaue Methode zur 
Durchfuhrung dieses Testes ist in dem ISO-Standard Nr. 811 
aus dem Jahre 1981 beschrieben. 

[0047] Der Begriff wasserdainpfdurchlassig wird iiber den 
Wasserdampfdurch gangs widerstand Ret des so bezeichne- 

60 ten Materials definiert. Der Ret ist eine spezifische Material- 
eigenschaft von Flachengebilden bzw. Materialaufbauten, 
die den "latenten" VerdampfungswarmefluB durch eine ge- 
gebeneHache infolge eines bestehenden stationaren Partial- 
druckgradienten besdmmt. Der Ret ist definiert in der Deut- 

65 schen Norm DIN EN 3 1 092 vora Fcbruar 1994, die dem In- 
ternationalen Standard ISO 11 092 entspricht, und wird aus- 
gedriickt in m2 x Pa/W (Quadratmeter Pascal je Watt). Zur 
Messung von Ret wird ein MeBkopf verwendet, dessen 
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Temperatur 35°C betragt, bei einer relaiiven Luftfeuchte 
von 40%, und wird eine Luftgeschwindigkeit. von 1 m/s ein- 
gestellt. Der Wasserdampf durchgangswidersiand wird mit 
deni Hohenstein-Hautmodellversuch gemessen, welcher in 
der Standard-Prufvorschrift Ne. BPI 1.4 vom September 5 
1987 des Bekleidungsphysiologischen Instituts e. V. Hohen 
stein beschrieben wird. 

[0048] Als Schaftlaminat-Obermaterial 41 sind beispiels- 
weise Leder cxler textile Flachengebilde geeignet. Bei den 
textilen Flachengebilden kann es sich beispielsweise urn 10 
Gewebe, Gestricke, Gewirke, Vlies oderFilz handeln. Diese 
textilen Flachengebilde konnen aus Naturfasern, beispiels- 
weise aus Baumwolle oder Viskose, aus Kunstfasem, bei- 
spielsweise aus Polyestem, Poly ami den, Polypropylenen 
oder Polyolefinen, oder aus Mischungen von wenigstens 15 
zwei solcher Materialien hergestellt sein. Derartige Ober- 
materialien sind normalerweise wasser- und wasserdampf- 
durchlassig. Urn sic wasscrabwciscnd zu machcn, konnen 
sie hydrophobiert sein, das heiBt, das Schaftlaminat-Ober- 
material 41 ist mit einem wasserabweisenden Material der- 20 
art behandelt, dass die Poren des Schaftlaminat-Obermateri- 
als 41 fur einen Wasserdampftransport offen bleiben. Auch 
beschichtete Materialien, beispielsweise mit Polyurethan 
beschichtete Textilien, sind als Schaftlaminat-Obermaterial 
41 geeigneL 25 
[0049] Als Obermaterial fur Sommerschuhe besonders 
geeignet ist ein unter dem Begriff Canvas bekanntes Baum- 
wolltextil, bei dem es sich um ein Textil material handelt das 
dem fur Jeans verwendeten Textilmaterial ahnlich ist. 
[0050] Die Schaftlaminat-Funktionsschicht 39 ist mit ei- 30 
ner Membran oder mit einem Rim aufgebaut und kann aus 
folgenden Materialgruppen ausgewahlt werden: Polyester, 
Polyamide, Polyolefine, Polyvenylchloride, Polyketone, 
Polysul fone, Polycarbonate, Fluorpolymere einschlieBLich 
Polytetrafluorethylene, Polyacryiate, Polyurethane, Copoly- 
etherester und Copolyeteramide und Kombinationen von 
mindestens zwei dieser Materialien. Vorzugsweise sind die 
Polymere Kunststoffpolymere. Besonders bevorzugt wird 
fur die Funktionsschicht expandiertes, mikriporoses Polyte- 
trafluorethylen, welches wasserdicht und hochwasser- 
dampfdurchlassig ist. Von Mikroporositat wird iiblicher- 
weise bei einer PorengroBe im Bereich von etwa 0,2 um bis 
etwa 0,3 um gesprochen. 

[0051] Als Schaftlaminat-Futtermaterial 43, das mit der 
Schaftlaminat-Funktionsschicht 39 zu einem Funktions- 
schichtlaminat verbunden wird, eignen sich prinzipiell die 
gieichen Materialien, wie sie vorausgehend fur das Schaftla- 
minat-Obermaterial 41 angegeben sind, sofern sie bei Ab- 
dichtvorgangen ausreichend von abdichtendem Material 
durchdringbar sind, damit das abdichtende Material in dich- 
tender Weise bis zu der Funktionsschicht vordringen kann. 
Bei" dem abdichtenden Material handelt es sich beispiels- 
weise um bei abdichtendem VerschweiBen vorubergehend 
flussig werdendes Material, um bei abdichtendem Verkleben 
verwendeten Klebstoff oder bei Verwendung von Nahtab- 55 
dichtungsband um Klebstoff, mit dem ubliches Nahtabdich- 
tungsband versehen ist. Bevorzugt wird als Schaftlaminat- 
Futtermaterial 43 ein unter der Bezeichnung Traforato be- 
kanntes Futtermaterial, bei dem es sich um Polyester-Ma- 
schenware handelt, wobei eine Dicke von bis zu 0,2 mm be- 60 
sonders geeignet ist. 

[0052] Das Laminieren des Schaftlanrinat-Obermaterials 
41, der Schaftlaminat-Funktionsschicht. 39 und der Schaftla- 
minat-Futtermaterialschicht 43 zum Schaftlaminat 37 er- 
folgt durch cincn dircktcn Klcbcvcrbund zwischen Schaftla- 65 
minat-Obermaterial 41 und Schaftlaminat-Funktionsschicht 
39 einerseits und der Schaftlaminat-Funktionsschicht 39 
und der Schaftlaminat-Futtennaterialschicht 43 anderer- 
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seiis. Zum Laminieren wird ein Klebstoff gewahlt, welcher 
einen guten Verbund zwischen den zu laminierenden Mate- 
rialschichten herstellt. Der Laminatklebstoff befindet sich 
wahrend des T^minierens zwischen den zu laminierenden 
Schichten. Vor dem Laminieren kann der Laminatklebstoff 
wahl weise auf eine Seite einer der zu laminierenden Schich- 
ten aufgebracht worden sein. Wird ein wasserdampfdurch- 
lassiger Laminatklebstoff verwendet, kann dieser als konti- 
nuierliche Klebstoffschicht aufgetragen werden. Wird ein 
wasserdampf undurchlassiger Laminatklebstoff verwendet, 
wird dieser als eine diskontinuierliche Klebstoffschicht auf- 
getragen, das heiBt, punktformig, linientormig, rasterfor- 
mig, pulverformig oder dergleichen, um die Atmungsaktivi- 
tat des Laminats aufrecht zu erhalten. Der Laminatklebstoff 
kann auch als Klebervlies zwischen die zu laminierenden 
Schichten gefugt werden. Als laminatklebstoff e eignen sich 
beispielsweise Copoly amide, Copolyester, Polyesterpolyu- 
rcthan, Polyamide und Polyurethan- Klcbcr, beispielsweise 
reaktive Polyurethan-Kleber, sowie Gemische aus Polyeste- 
rurethan und Polyurethan. 

[0053] Fur die Laufsohle 15 konnen ubliche Laufsohlen- 
materialien wie z. B. Leder, Gummi, Kautschuk und Kunst- 
stoffe, insbesondere Polyurethane, verwendet werden. Es 
sind sowohl an den Schaft 13 angespritzte Laufsohlen 15 ge- 
eignet als als auch vorgefertigte Laufsohlen 15, die an den 
Schaft 13 angeklebt werden. 

[0054] Beim Zusammennahen des in Fig. 1 gezeigten 
Schuhs 11 aus Schaftlaminatteilen der in Fig. 6 gezeigten 
Art mittels beispielsweise der Langs naht 29 kommt es zu ei- 
ner Perforierung der Schaftlaminat-Funktionsschicht 39, 
wie dies in der schematischen Querschnittsdarstellung in 
Fig. 7 gezeigt ist. 

[0055] Fig. 2 zeigt in Schragansicht von unten den Schaft 
13 des in Fig. 1 gezeigten Schuhs 11 nach dessen Zusam- 
35 mennahen aus den einzelnen im Zusammenhang mit Fig. 1 
erwahnten Schaftteilen, die vorzugsweise aus einer Lami- 
natbahn geschnitten oder gestanzt sind. Bei dieser Darstel- 
lung sind zusatzlich die Zunge 45 und eine die Zunge 45 mit 
dem Blatt 24 verbindende Zungennaht 47 zu erkennen, so- 
40 wie ein von dem unteren Schaftteil 17 in Richtung zum obe- 
ren Schaftteil 21 fuhrender Teil der Verbindungsnaht 60. 
[0056] Mit Ausnahme der Zungennaht 47, die keiner Ab- 
dichtung bedarf, weil der Schuh 11 im Zungenbereich ohne- 
hin offen ist, miissten alle Nahte 27, 29 und 60 mittels z. B. 
45 Nahtabdichtungsbandes abgedichtet werden, und zwar iiber 
ihre gesamte Lange, um die Wasserdichtigkeit des Schuhs 
11 trotz dieser Nahte zu gewahrleisten. Dies bedeutete nicht 
nur einen hohen Material- und Arbeitsaufwand, sondern 
wiirde auch den asthetischen Eindruck der Schuhinnenseite 
50 beeintrachtigen. 

[0057] ErfindungsgemaB wird daher der gesamte Hinter- 
schaftteil 25, und zwar beginnend in etwa im Bereich der 
Zungennaht 47, innenseitig mit einem Futterlaminatteil 51 
uberdeckt. Damit ist ein Herstellungsstadium erreicht, wie 
es bei dem in Fig. 3 in Schragansicht von unten gezeigten 
Schaft 13 erkennbar und in Fig. 8 in schematisierter Quer- 
schnittsdarstellung gezeigt ist. Das Futterlaminatteil 51 
weist wie das in Fig. 6 gezeigte Schaftlaminat 37 eine Fut- 
terlaminatteil-Funktionsschicht 53, auf deren AuBenseite 
ein Futterlaminatteil-Obermaterial 55 und auf deren Innen- 
seite eine Futterlaminatteil-Futtermaterialschicht57 auf. Bei 
diesen drei Materialien kann es sich jeweils um die gieichen 
Materialien handeln, die auch fur das Schaftlaminat 37 ver- 
wendet werden, wobei die zuvor gemachten Mated alanga- 
ben und Matcrialbcispiclc auch fur die Materialien des Fut- 
terlaminatteiis 51 gelten. In diesem Fall kann das Futterla- 
minatteil 51 aus der gieichen Laminatbahn geschnitten oder 
gestanzt werden, aus welcher auch das Schaftlaminat 37 ge- 
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schnitten Oder gesianzl wird. FUr jedes der drei Maierialien 
des Futterlaininatteils 51 kann jedoch auch ein anderes Ma- 
terial als fiir das Schafdaminat 37 verwendet werden. 
[0058] Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform isr 
ein oberer Futlerlaiiiinatteilrand 52 mittels der Umlaufnaht 
35 mit dem Rand der Einschlupfoffnung 19 des Schaftes 13 
vemaht. Ein unterer Futterlaminatteilrand 54 ist auf etwa 
gleiche Lange wie der sohlenseitige Endbereich des Schaft- 
materials geschnitten. Ein schrag nach oben verlaufender 
Seitenrandbereich 58 des Futterlaminatteils 51 verbindet 
den unteren Futterlaminatteilrand 54 mit einem (in Fig. 3 
nicht sichtbaren) Vorderbereich des Futterlaminatteils 51, 
der^ich bis zu dem mit den Schniirsenkeldsen 31 versehe- 
nen vorderen Endbereich des oberen Schaftteils 21 erstreckt 
und mit diesem mittels einer Verbindungsnaht 60 verbunden 
ist. Der sich zwischen dem Seitenrandbereich 58 und der 
Verbindungsnaht 60 erstreckende Bereich des Futterlami- 
natteils 51 ist bei der Darstcllung in Fig. 3 nicht sichtbar, 
weil er durch die Zunge 45 verdeckt ist. 
[0059] Ein Vergleich der Fig. 2 und 3 zeigt, daB mittels 
des Futterlaminatteils 51 die Seitennahte 27 ? die Verbin- 
dungsnaht 60 und der auBerhalb des Blattes 24 beflndliche 
Teil der umlaufenden Langsnaht 29 von dem Futterlaminat- 
teil 51 uberdeckt und dadurch von dem Futterlaminatteil 51 
abgedichtel sind. 

[0060] Die Fig. 2 bis 4 zeigen einen Schaft 13, der fiir ei- 
nen zwickgeklebten Schuh ausgebildet ist, das heiBt, einen 
Schuh, bei welchem ein unterer Bereich des Schaftes 13 um 
einen Umfangsrand einer (nicht dargestellten) Brandsohle 
herumgeschlagen und mit dieser verklebt wird, bevor die 
Laufsohle 15 auf die Unterseite der Brandsohle und des ein- 
geschlagenen Teils des Schaftes 13 aufgebracht wird. Zum 
Zweck des Zwickklebens wird der Schaft 13 iiber einen 
(nicht dargestellten) Leisten gespannt, an dessen Sohlen- 
seite sich die Brandsohle befindet, mit welcher der untere 
Schaftbereich dann mittels Zwickklebung verbunden wird. 
[0061] Bevor die Zwickklebung erfolgt, vorzugsweise be- 
vor der Schaft 13 iiber den Leisten gespannt wird, wird zwi- 
schen den Hinterschaftteil 25 und das Futterlaminatteil 51 
eine Versteifiings- oder Hinterkappe 59 eingeschoben, wel- 
che dem fertigen Schuh 11 ausreichende Formstabilitat im 
Hinterschuhbereich gibt. Eine bei spiels weise Form einer 
solchen Hinterkappe 59 ist in Fig. 5 gezeigt. Ein Kappenun- 
terrand 61 der Hinterkappe 59 reicht bei dem in Fig. 1 ge- 
zeigten fertigen Schuh 11 bis herab zur Oberseite der Lauf- 
sohle 15. Ein Kappenoberrand 63 der Hinterkappe 59 hat 
eine Kontur, die im wesentlichen dem Verlauf der Langsnaht 
29 des fertigen Schuhs 11 in dessen Hinterschuhbereich ent- 
spricht. 

[0062] Die Hinterkappe 59 kann aus einem der fur Schuh- 
verstcifungskappen iiblichen Materialien bestehen. Ein ge- 
eignetes Material ist unter der Handelsbezeichnung Lefa be- 
kannt und besteht aus Lederfaserabfallen, die mit KlebstofY 
vermischt sind. Ein anderes geeignetes Material ist Polyure- 
than mit einem Texultragermaterial. 

[0063] Bei einer eine Hinterkappe 59 aufweisenden Aus- 
fuhrungsform der Erfindung, bei welcher das Futterlaminat- 
teil 51 mit dem Hinterschaftteil 25 flachig verklebt wird, er- 
folgt diese Verklebung nach dem Einfugen der Hinterkappe 
59 zwischen Futterlaminatteil 51 und Hinterschaftteil 25. 
Fiir diese flachige Verklebung konnen die gleichen Verkle- 
bungsmethoden und die gleichen Klebstoffe verwendet wer- 
den, wie sie zuvor im Zusammenhang mit der Laminierung 
des Schafdaminates 37 erwahnt worden sind. 
[0064] Fig. 4 zcigt in Schragansicht von untcn cin Hcrstcl- 
lungsstadium des Schaftes 13, bei welchem der um das Blatt 
24 umlaufende Teil der Langsnaht 29 (die Blattnaht 30) und 
die Seitenrandbereiche 58 des Futterlaminatteils 51 mit ei- 



nem Nahtabdichtungsband 65 uberklebt sind, um die Blatt- 
naht 30 und die Seitenrandbereiche 58 des Futterlaminatteils 
51 wasserdicht abzudichten. Je nach Verlaufsfonn der Blatt- 
naht 30 einerseiLs und der Seitenrandbereiche 58 anderer- 
5 seits konnen die Blattnaht 30 und die Seitenrandbereiche 58 
mit einem einstuckig durchgehenden Nahtabdichtungsband 
65 abgedichtet werden oder mit separaten Nahtabdichtungs- 
bandern 65, die sich an der Stelle, an welcher sie zusammen- 
treffen, uberlappen. 

10 [0065] Im Vergleich zu einer Ausfuhrungsform, bei wel- 
cher man alle von dem Futterlaminatteil 51 uberdeckten 
Nahte je einzeln mit Nahtabdichtungsband 65 abdichten 
miiSte, kommt man bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungs- 
form mit relativ wenig Nahtabdichtungsband 65 aus, mit 

15 entsprechend geringen Kosten fiir das Nahtabdichtungsband 
65 selbst und fur dessen Verarbeitung, und mit entsprechend 
geringer Beeintrachtigung des Aussehens des Innenschuh- 
bcrcichs des fertigen Schuhs 11. 

[0066] Als Nahtabdichtungsband 65 eignet sich insbeson- 

20 dere ein wasserdichtes Klebeband, das unter der Handelsbe- 
zeichung "GORE-SEAM®" von der W. L. Gore Associates 
GmbH erhaltlich ist und bei dem es sich um ein bandformi- 
ges Zweilagenlaminat mit einer wasserdichten, wasser- 
dampf durchlassigen Funktionsschicht und einer Textil- 

25 schicht, die auf der Funktionsschichlseite mit einer kontinu- 
ierlichen Klebstoffschicht in Form von vemetztem Polyure- 
than-Klebstoff versehen ist, der einen Schmelzpunkt von 
etwa 130°C aufweist. Durch die kondnuierliche Polyure- 
than-Klebstoffschicht geht die Wasserdampfdurchiassigkeit 

30 des Nahtabdichtungsbandes allerdings verloren, weswegen 
es wichtig ist, Herstellungsmethoden fur wasserdichtes, at- 
mungsaktives Schuhwerk zu entwickeln, bei denen man mit 
moglichst wenig Nahtabdichtungsband auskommt. Derarti- 
ges Nahtabdichtungsband 65 ist in verschiedenen Breiten 

35 erhaltlich, wobei fur den vorliegenden Anwendungsfall eine 
Breite von etwa 22 mm, und ganz besonders eine Breite von 
16 mm bevorzugt wird. 

[0067] Bei der in den Fig. 1 bis 4 gezeigten Ausfuhrungs- 
form eines erfindungsgemaBen Schuhs werden mit dem Fut- 

40 terlarninatteil 51 Nahte im Hinter- und MitteJschuhbereich 
uberdeckt. Bei anders gestalteten Schuhen, beispielsweise 
solchen, die im Vorderschuhbereich mehrere Funktions- 
und/oder Ziemahte aufweisen, kann es sinnvoll sein, einen 
Schuhvorderteil innenseitig mit einem FuUerlaminatteil 51 

45 zu uberdecken und abzudichten. Entsprechende Uberlegun- 
gen gelten fiir Schuhe, die in einem Seitenbereich mehrere 
Funktions- und/oder Ziernahte aufweisen. 
[0068] Wahrend Fig. 8 eine Querschnittsdarstellung eines 
Teils des Schaftes 13 in dem in Fig. 3 gezeigten Herstel- 

50 lungsstadium zeigt, bevor die Hinterkappe 59 zwischen 
Hinterschaftteil 25 und Futterlaminatteil 51 eingeschoben 
worden ist, zeigt Fig. 9 eine Querschnittdarstellung nach 
dem Einschieben der Hinterkappe 59. 
[0069] Die in den Fig. 6 bis 9 gezeigten Querschnittdar- 

55 stellungen gelten fur Schuhwerk, bei welchem der mit dem 
Futterlaminatteil 51 uberdeckte und abgedichtete Bereich 
des Schaftes 13 mit einem Schaftlaminat 37 aufgebaut ist, 
das ein Schaftlaminat-Obermaterial 41, eine Schaftlaminat- 
Funktionsschicht 39 und eine Schaftlaminat-Futtermaterial- 

60 schicht 43 aufweist Die Fig. 1 0 bis 1 2 zeigen Ausf uhrungs- 
formen in Querschnittdarstellung, bei welchen der von dem 
Futterlaminatteil 51 uberdeckte Bereich des Schaftes 13 nur 
mit Schaftobermaterial 42 aufgebaut ist, jedoch nicht mit ei- 
ner Schaftlaminat-Funkuonsschicht und einer Schaftlami- 

65 nat-Futtcrmatcrialschicht verschen ist Die SchafUaminat- 
Funkdonsschicht und die Schafdaminat-Futtermaterial- 
schicht sind nicht erforderlich, weil das Futterlaminatteil 51 
mit der Futterlaminatteil-Funkdonsschicht 53 und der Fut- 



DE 100 58 094 C 1 



n 



12 



terlaminatteil-Futlerrnaterialschicht 57 versehen ist. 
[0070] Im Fall der Fig. 10 besteht der vom Futterlaminat- 
teil 51 iiberdeckte Bereich des Schaftes 13 aus mittels einer 
Naht. 29 miteinander verhundenen Teilen eines Schafroher- 
materials 42, wahrend Fig. 1 1 eine Querschnittdarstellung 5 
zeigL bei welcher das Futterlaminatteil 51 ein einstuckiges 
Schaftobennaterial 42 uberdeckt. Fig. 12 zeigt die Variante 
gemaB Fig. 11 nach dem Einsetzen einer Versteifungskappe 
59 zwischen ein einstiickiges Schaftobennaterial 42 und ein 
Futterlaminatteil 51. 10 
[0071] Auch wenn ein Schaftteil, der mittels eines Futter- 
larninatteils 51 uberdeckt und abgedichtet wird, keine ei- 
gene*!>chaftlaininat-Funktionsschicht 39 und keine eigene 
Schaftlaminat-Futtermaterialschicht 43 benotigt, kann es 
mitunter aus fertigungstechnischen Griinden vorteilhaft 15 
sein, alle Schaftteile aus dern gleichen Schaftlaminat herzu- 
stellen. Es kann auch vorteilhaft sein, alle Schaftteile und 
das Futterlaminatteil 51 aus dem gleichen Laminatmatcrial 
hcrzustellen, gemaB den Querschnitldarstellungen in den 
Fig. 6 bis 9. 20 
|0072] Besonders bei Schuhen, bei denen sich zwischen 
dem abzudichtenden Schaftteil und dem Futterlaminatteil 51 
cine Versteifungskappe 59 befindet und diese aus wasser- 
dampfundurchiassigem Material besteht, kann es insbeson- 
dere* fur den Fall, daB das Futterlaiainatteil 51 im wesentli- 25 
chen nur den mit der Versteifungskappe 59 versehenen Be- 
reich des Schaftes 13 uberdeckt, ausreichen, eine Futterla- 
niinaiieil-Funktionsschicht 53 zu verwenden, die lediglich 
wjsserdichl ist, ohne auch wasserdampfdurchlassig zu sein. 

30 

Patentanspruche 

1. Schuhwerk mit einem ein oberes Schaftende und 
ein unteres Schaftende aufweisenden Schaft (13), der 
mil einem Schaftlaminat (37) mit einer Schaftlaminat- 35 
Obermaterialschicht (41), einer Schaftlaminat-Futter- 
materialschichl (43) und einer dazwischen befindlichen 
wasserdichten Schafdaminat-Funktionsschicht (39) 
aufgebaut ist und einen mindestens teilweise wasserun- 
dichten Schaftteil aufweist, der mittels eines diesen 40 
Schaftteil uberdeckenden Futterlarninatteils (51) abge- 
dichtet ist, das eine innen liegende Futterlaminatteil- 
Futtermaterialschicht (57) und auf deren AuBenseite 
eine wasserdichte Futterlaminatteil-Funktionsschicht 
(53) aufweist, wobei mindestens Seitenrandbereiche 45 
(58) des Futterlarninatteils (51), die sich zwischen dem 
obercn Schaftende und dem unteren Schaftende befin- 
den, mit dem Schaftlaminat (37) wasserdicht verbun- 
den sind. 

2. Schuhwerk nach Anspruch 1, bei welchem die Sei- 50 
lenrandbereiche (58) des Futterlarninatteils (51) mit 
dem Schaftlaminat (37) mittels eines Nahtabdichtungs- 
bandes (65) wasserdicht verbunden sind. 

3. Schuhwerk nach Anspruch 1 oder 2, bei welchem 
das Futterlaminatteil (51) bis auf eine Randflxierung 55 
lose an dem Schaftteil angeordnet ist. 

4. Schuhwerk nach Anspruch 3, bei welchem die Sei- 
tenrandbereiche (58) des Futterlarninatteils (51) mittels 
der wasserdichten Verbindung am Schaftlaminat (37) 
befestigt sind. 60 

5. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 4, bei 
welchem das Schaftteil durch ein wasserundichtes Hin- 
terschaftteil (25) gebildet ist, das mit einem Futterlami- 
natteil (51) abgedichtet ist. 

6. Schuhwerk nach Anspruch 5, dessen Hintcrschaft- 65 
teil (25) mit Schaftlaminat (37) aufgebaut ist, dessen 
Wasserdichtigkeit durch Nahnahte (27, 29, 60) verletzt 
ist. 



7. Schuhwerk nach Anspruch 5, dessen Hinterschaft- 
teil (25) mit wasserundichtem Obermaterial (41) aufge- 
baut ist. 

8. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 his 4, mit. 
einer zwischen dem Hinterschaftteil (25) und dem Fut- 
terlaminatteil (51) angeordneten, versteifenden Hinter- 
kappe (59). 

9. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 8, des- 
sen Futterlaminatteil (51) sich bis zum oberen Schaf- 
tende erstreckt und dort mittels mindestens einer Nah- 
naht (35) befestigt ist. 

10. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 9, mit 
einem zwickgeklebten unteren Schaftende, dessen Fut- 
terlaminatteil (51) sich bis zum unteren Schaftende er- 
streckt und dort im Rahmen der Zwickklebung befe- 
stigt ist. 

11. Schuhwerk nach einem der AnsprUche 5 bis 10, bei 
welchem ein cincn Blatt- und Zungcnbcrcich (24, 45) 
des Schuhwerks bildendes Schaftlaminatteil mittels ei- 
ner Blattnaht (30) mit einem Vorderschaftteil (23) des 
Schaftlaminates (37) vemaht ist, das den Hinterschaft- 
teil (25) uberdeckende Futterlaminatteil (51) sich bis 
zur Blattnaht (30) erstreckend ausgebildet ist und die 
Blattnaht (39) und die Seitenrandbereiche (58) des Fut- 
terlarninatteils (51) mittels sich im wesentlichen anein- 
ander fortsetzender, grob der Form eines U folgender 
Nahtabdichtungsbandstucke (65) abgedichtet sind. 

12. Schuhwerk nach Anspruch 11, bei welchem die 
Blattnaht (30) und die Seitenrandbereiche (58) des Fut- 
terlarninatteils (51) mittels eines durchgehenden Nah- 
tabdichtungsbands tucks (65) abgedichtet sind. 

13. Schuhwerk nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
bei welchem die Schaftlanunat-Funktionsschicht (39) 
und/oder die Futterlaminatteil-Funktionsschicht (53) 
wasserdampfdurchlassig ist 

14. Verfahren zur Hersteliung von Schuhwerk, mit fol- 
genden Verfahrensschritten: 

Hersteliung eines ein oberes Schaftende und ein unte- 
res Schaftende aufweisenden Schaftes (13) mindestens 
teilweise aus einem Schaftlaminat (37) mit einer 
Schaftlaminat-Obermaterialschicht (41), einer Schaft- 
laminat-Futtermaterialschicht (43) und einer dazwi- 
schen befindlichen wasserdichten 
Schafdaminat-Funktionsschicht (39), wobei der Schaft 
(13) einen mindestens teilweise wasserundichten 
Schaftteil aufweist; Abdichtung dieses Schaftteils mit 
einem diesen uberdeckenden Futterlaminatteil (51), 
das eine innen liegende Futterlaminatteil-Futtermateri- 
alschicht (57) und auf deren AuBenseite eine wasser- 
dichte Futterlaminatteil-Funktionsschicht (53) auf- 
weist und an dem Schaftteil angeordnet wird; 
wobei mindestens Seitenrandbereiche (58) des Futter- 
larninatteils (51), die sich zwischen dem oberen Schaf- 
tende und dem unteren Schaftende befinden, mit dem 
Schaftlaminat (37) wasserdicht verbunden werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, bei welchem die Sei- 
tenrandbereiche (58) des Futterlarninatteils (51) mittels 
eines wasserdichten Nahtabdichtungsbandes (65) mit 
dem Schaftlaminat (37) wasserdicht verbunden wer- 
den. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, bei welchem 
das Futterlaminatteil (51) bis auf eine Randflxierung 
lose an dem Schaftteil angeordnet wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, bei welchem die Sei- 
tenrandbereiche (58) des Futterlarninatteils (51) mittels 
des Nahtabdichtungsbandes (65) am Schafdaminat 
(37) befestigt werden. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 17, bei 
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welchem ein Futterlaminatteil (51) mit einer wasser- 
dampfdurchlassigen Futterlaminatteil-Funktions- 
schicht (53) verwendet wird. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 18. 
zur Herstellung von Schuhwerk, bei welchem der 5 
Schaftteil durch einen wasserundichten Hinterschaft- 
teil (25) gebildet wird, wobei der Hinterschaftteil (25) 
mit einem Futterlaminatteil (51) abgedichtet wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19, bei welchem zwi- 
schen dem Hinterschaftteil (25) und dem Futterlami- 10 
natteil (51) eine versteifende Hinterkappe (59) ange- 
ordnet wird. 

*"2 1 . Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 20, bei 
welchem das Futterlaminatteil (51) sich bis zum oberen 
Schaftende erstreckend ausgebildet und dort mittels 15 
mindestens einer Nahnaht (35) befestigt wird. 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 21 , bei 
welchem das untcrc Schaftende zwickgcklcbt wird und 
das Futterlaminatteil (51) sich bis zum unteren Schaf- 
tende erstreckend ausgebildet und dort im Rahmen der 20 
Zwickklebung befestigt wird 

23 . Verfahren nach einem der Anspruche 19 bis 22, bei 
welchem ein einen Blatt- und Zungenbereich (24, 45) 
des Schuhwerks bildendes Schaftlami natteil mittels ei- 
ner Blattnahl (30) mit einem Vbrderschaftleil (23) des 25 
Schaftlami nates (37) vernaht wird, das den Hinter- 
schaftteil (25) uberdeckende Futterlaminatteil (51) sich 
bis zur Blattnaht (30) erstreckend ausgebildet wird und 
die Blattnaht (30) und die Seitenrandbereiche (58) des 
Futterlarninatteils (51) mittels sich im wesentlichen an- 30 
einander fortsetzender, grob der Form eines U foigen- 
der Nahtabdichtungsbandstiicke (65) abgedichtet wer- 
den. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, bei welchem die 
Blattnaht (30) und die Seitenrandbereiche (58) des Fut- 35 
terlaminatteils (51) mittels eines durchgehenden Nah- 
tabdichtungsbandstucks (65) abgedichtet werden. 

25. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 24, bei 
welchem fur die Schaftlaminat-Funktionsschicht (39) 
und/oder die Futterlaminatteil-Funktionsschicht (53) 40 
eine wasserdampfdurchlassige Funktionsschicht ver- 
wendet wird. 
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